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I Spawanie wielkogabarytowe z rozpoznawaniem
detall
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Przemystowy Instytut Automatyki i Pomiaréw PIAP
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I Wyzwania

«  Wyzwanie 2 Roboty spawalnicze — projekt linii wielkoseryjnej i
wielkogabarytowej

* Rozwigzanie wpisuje sie w spawanie wielkogabarytowych konstrukcji instalacjg
robotow przemystowych z rozpoznawaniem detali systemem wizyjnym, w
komunikacji z danymi wynikajgcymi z dokumentacji technicznej i konstrukcyjnej.
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I Pomyst, 1/2

* Opis rozwigzania

* Rozpoznawanie detali skfadowych systemem wizyjnym, na transporterze jadgcym do stanowiska,
umieszczenie przez robota elementow we wifasciwej pozycji w konstrukcji. Drugi robot, takze w
komunikacji z dokumentacjg 3D spawa detale. Instalacja zaspokaja potrzeby produkcji
zindywidualizowanych wielkogabarytowych konstrukcji spawanych. Przeznaczona jest dla
producentow duzych elementow spawanych w produkcji matoseryjnej.

 Rozwigzanie jako cafosciowy system jest ma rozne mozliwosci indywidualizacji, Poszczegdlne
jego elementy znajdujg sie na TRL od 3 do 9

O ew. ochronie zadecyduje Inwestor.
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I Pomysl, 2/2

« Korzysci z zastosowania

« Wartoscig dodang dla uzytkownikow instalacji jest pefna automatyzacja procesu. Obsfuga
ogranicza sie do umieszczania elementow sktadowych na transporterze i odbioru gotowych
detali.

« Jakos$¢ spoin. Robotyzacja procesu spawania wpfywa na utrzymanie statych parametrow
spawania gwarantujgc powtarzalno$c¢ procesu.

«  Pewno$¢ kompletacji elementéow sktadowych, przez kontrole na etapie oceny wizyjnej i
odwotania do dokumentacji technicznej produktu.

*  Nakftady

 Naktady sg do poniesienia na zakup instalacji i jej indywidualizacje. Szacowana wysoko$¢
naktadow na poziomie kilku, kilkunastu milionéw ztotych, w zaleznosci od potrzebnej wielkoSci
instalaciji.

Koszty eksploatacji
Koszty sg silnie zalezne od skali danej realizaciji.
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I Firma/ Zespot 1/1

Przemystowy Instytut Automatyki i Pomiaréw PIAP jest instytutem powstatym w 1965r.
- pierwszy w Polsce producent robotow przemystowych (na licencji ASEA/ABB, 1976)

- pierwszy w Polsce producent robotow mobilnych (INSPECTOR, 1999)

- wypracowane rozwigzania tworzone sg zgodnie z normg ISO 9001

Obszary dziafalnoSci:

- automatyzacja i robotyzacja procesow produkcyjnych,

- automatyzacja transportu miedzyoperacyjnego

- Systemy kontroli jakoSci z wykorzystaniem techniki wizyjnej

- roboty mobilne do zastosowan specjalnych

- specjalistyczna uktady oraz aparatura kontrolno-pomiarowa

- prototypowanie, technologii wytwarzania przyrostowego — druk 3D
- realizacji projektow w ramach wspotpracy miedzynarodowej

Zatrudnienie: ponad 280 osob
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I Rozwiazanie, 1/2

« Konkurencja

W tym obszarze istniejg pojedyncze rozwigzania dedykowane do spawania danego, okreslonego
typu konstrukciji np. konstrukcji opartych o profile dwuteowe.

» [stotg problemu jest dostarczenie spawanego elementu we wtasciwe miejsce konstrukcji, zgodne z
rysunkiem technicznym i pofozenie wtasciwej technologicznie spoiny. Inni rozwigzujg ten aspekt,
przez zawezenie rodzaju spawanych elementow do danego typu i tym samym pewne uproszczenie
w zarzgdzaniu instalacjg.

Proponowane rozwigzanie wyrozniajg:

« 1. Adaptowalnos¢ do zapotrzebowania na dang wielkoSc¢ instalacji tj. do spawania elementow
mniejszych, jak i konstrukcji bardzo rozbudowanych.

« 2. Podatnosc na produkcje bardzo roznych elementow, na danej linii.

» 3. Wykorzystanie na wysokim poziomie systemow kontroli wizyjnej i pomiarow geometrii dla
zdejmowania rzeczywistych wymiarow elementow spawanych.

*  Wynik wdrozenia instalacji jest uzalezniony od rynku na ktorym operuje przedsiebiorca, jego
wielkosci i innych parametrow charakterystycznych dla okreslonej branzy.
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I Obecny etap i przysztos¢ rozwigzania, 1/2

 Czas potrzebny do wdrozenia
«  Szacowany czas prowadzenia prac B+R wynosi 24 miesigce, czas wdrozenia rozwigzania
dedykowanego do danego przedsiebiorstwa na poziomie 12 miesiecy.

 Finansowanie

*  Oczekiwane zaangazowanie finansowania docelowego odbiorcy oraz ew. dofinansowanie ze
Srodkow publicznych na podniesienie poziomu gotowosci technologii najbardzief
nowatorskich elementow systemu.
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I Dziekuje za uwage!

Krzysztof Lipiec
klipiec@piap.pl +48667707262
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